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CESKA TREBOVA
welding supplies

AX- 600 W.Nr.: 1.4718
Normy

EN 14700 S Fe8

DIN 8555 MSG 6-GZ-60-S

W. Nr. 1.4718

Vlastnosti

Navarovy material / ty&, drat/, vyrobeny z chrom-kiemikové oceli pro WIG a MAG navafovani. Navar je odolny
proti otéru , tlakim a raztim. Pro funkéni plochy zemédélskych a stavebnich strojl, dlinich mechanismu atd.

tfiskovym obrabénim. Pfi aplikaci na materialy, nachylné k tvofeni trhlin se doporucuje provést jesté
mezivrstvu, napf materialem typu AX 307 apod..

Slozeni svarovaci dratu /ty€inky/ (typické hodnoty v %)

C Si Mn Cr
0,5 3,0 0,5 9,2
Oblast pouziti:

Na povrchové navary soucasti z konstrukéni , lité nebo manganové oceli. Napfiklad obézna kola , dily rypadel ,
Snekové dopravniky , drtiCe , kladiva , valcovaci stolice , vacky , svorky , michaci ramena , kovadliny , fezné
hrany a pracovni plochy pracujici za studena.

Mechanické hodnoty

Mechanické vlastnosti svarového kovu podle
DIN 32525-4

Svarovaci metoda MAG

Ochranny plyn M21

ZkuSebni teplota 20°C

Tvrdost svarového kovu HRC Ca 59 (bez tepelného zpracovani

Tvrdost svarového kovu HRC 62 ( po kaleni 1080“C/olej )

Tvrdost svarového kovu HB 230 (po zihani na méko ca 780 780°C)

Pouzitelné ochranné plyny (EN ISO 14175)
WIG: Argon I1; MAG: rizné smésné plyny, napt. M1, M2, M3, CO;

Schvaleni
Aktualni situace je sou€asti samostatného dokumentu
baleni
civka g mm 0,8 1,0 1,2 1,6
drat @ mm x 1000mm 1,0 1,6 2,0 2,4
*ostatni rozméry na vyzadani
MAG PA,PB,PC,PF =+ WIG =+
1,6mm pouze PA,PB




